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	摘要：通过 EVA 一次射出发泡工艺，制得发泡倍率 1.57，硬度 46±2 鞋底材料。拟以乙烯醋酸
	EVA 发泡材料发展至今已有较为成熟的配方设计和工艺配套，为了改善发泡材料的柔软度采用 VA 含量较
	表 1
	按照相同的配方，混炼和模压工艺一致条件下，分别制的 3 个样品，适当调整AC 和 DCP 用量，使材

